Hydraulicky lis 20 T — dvojrychlostna pumpa

Navod na obsluhu

Pred pouzitim si precitajte pokyny a dodrziavanie bezpecnostnych pravidiel.



1. Bezpecnostné pravidla

Pred pouzitim skontrolujte ¢i je zariadenie kompletné, v poriadku a ¢i nedochadza
k Gniku oleja.

Nikdy neprekracujte pripustné zatazenie 20 T.

Nikdy nevysuvajte piest do konca pod jeho zataZenim i bez neho.

Zmeny zavedené vyrobcom, ktoré sposobuju zlepsenia mézu byt’ vykonané na zariadeni
bez akejkol'vek zmienky v prirucke.

Nikdy nepouzivajte zariadenie, ktoré je nefunkéné alebo poskodené! Obratte sa na
svojho distributora alebo kvalifikovaného technika, ktory pristroj skontroluje.

Lis pouzivajte na lisovanie predmetov, nikdy ho nepouzivajte na ucel, na ktory nie je
urceny.

VZzdy sa uistite, Ze lisovana Cast’ je upevnena stredom piestu.

Pri lisovani bud’te opatrni a Casti tela drzte od lisu.

Nikdy nenechavajte lis pocas prevadzky bez dozoru.

Nikdy nepouzivajte lis pod vplyvom alkoholu, drog alebo inych omamnych latok.

Pri pouzivani zariadenia sa vyhnite kontaktu s vodou.

Lis sa odpori¢a montovat’ najmenej dvom 'ud’om. Nemontujte lis sami.

Pri préci je potrebné opatrnost’.

Nikdy nevyvijajte nadmernu silu.

Pri préci vZdy pouzivajte ochranny odev, ochranné okuliare, rukavice, protiSmykova
obuv, ochranné okuliare atd’.

Ocel, koy ‘alebo in¢ materialy mézu pri lisovani 'ahko prasknut’. Udrzujte bezpe¢nt
vzdialenost’ od inych predmetov v okoli.

V blizkosti miesta prace sa nemozu zdrziavat’ deti a neopravnené osoby.

Zariadenie by malo byt ukotvené k zemi. Najvhodnejsie na ukotvenie st hmozdinky
a skrutky.

Nepokusajte sa pruziny stlacit’ alebo natiahnut’!

Pred kazdym pouzitim skontrolujte vSetky diely zariadenia.

Poskodené diely musia byt nahradené identickymi nahradnymi dielmi.

Pocas prepravy lisu sa mdze stat,, ze do hydraulického oleja vo valci sa dostane vzduch.

Odvzdusnenie vykonajte podl'a nasledovného postupu:



o Pumpujte pumpou (21) kratko a rychlo pomocou kovovej rarky (23) tak, aby
piest vysiel priblizne o 10 cm.
o Pockajte asi 10 minat.

. Vyskrutkujte odvzdusiovaci ventil (22) aby sa olej vratil spat’ do pumpy.

V pripade malého mnozstva oleja v pumpe je potrebné ho doplnit’. Urobite tak odstranenim

gumovej zatky umiestnenej na pumpe (v prostrednej Casti).

2. Montaz

Zariadenie nemontujte sami.

V prvom rade utiahnite skrutkové spoje ru¢ne, az potom pomocou kl'uca.

Naskrutkujte pumpu (24) na pravi alebo Pavi stranustipa (6) pomocou skrutiek (33),
podloziek (4 a 5) a matic (3).

Zalozenim kolikov (15), podloziek (4 a 5) a matic (3) musiabyt’ pevne uchytené kovové
dosky (31 a 12) a piest (16) v hornej Castirlisu (7).

Namontujte hadicu (21) od pumpy (24) k piestu (16).

3. Praca so zariadenim

Pocas prepravy sa moze stat’, Ze zariadenie sa zavzduSni.

Odvzdusnovanie zariadenia vykonavajte bez zataZzenia (nikdy nepouzivajte
zavzdusnené zariadenie):

1. Vyskrutkujte. odvzdusinovaci ventil z pumpy (niektoré pumpy maji iba gumovu
zatkuy ktora treba vytiahnut’, vzduch unikne po dokonceni nizsie uvedeného postupu).
2. Kovovou rurkou pumpujte hore-dole niekol’kokrat, aby sa piest vysunul priblizne
0 10 cm.

3. Nasledne ponechajte zariadenie v tejto polohe po dobu asi piatich mintt, aby vzduch
unikol na vrchol piestu.

4. Vyskrutkujte odvzdusnovaci ventil (22) na pumpe a nechajte piest, aby sa tplne skryl.
Pred kazdym pouzitim vykonajte odvzdusnenie.

Polozte kovové dosky (36) na ram lisu (35).

Umiestnite obrabany predmet na dve kovové dosky (36).



e Tlakovy ventil utiahnite v smere hodinovych ruciciek. Tymto sposobom sa ventil
uzavrie.

e Kovovou rarkou (23) pumpujte hore-dole do momentu priblizenia sa piestu
k obrabanému predmetu.

e Obrabany predmet umiestnite do stredu piestu.

e Nasledne znova pumpujte ru¢ne a vykonajte lisovacie prace.

e Po ukonceni lisovania prestaiite pumpovat’ kovovou rarkou a vyskrutkujte tlakovy
ventil asi 0 polovicu otaGanim proti smeru hodinovych ruci¢iek, ¢o bude mat za
nasledok vratenie piestu do hornej Casti.

e Ked’ sa piest Uplne zasunie, moézete vytiahnut’ obrabany predmet:

e Ak ste vykonali vSetky tikony, lis je pripraveny na prevadzku.

4. Kontrola zariadenia

e Zariadenie udrzujte Cisté. Na Cistenie pouzivajte suchu ¢istu handricku.

e Pravidelne namazte vSetky pohyblivé €asti vysokekvalitnym mazivom.

e Nikdy nenechavajte lis vimokryeh miestnostiach s viysokou vlhkost'ou.

e Opotrebované alebo poskedené casti by mali byt’ okamzite vymenené za nové.

e Asi po 200 hodinach pouzivania zariadenia by mal byt vymeneny olej, najneskor vSak
po 6 mesiacoch.

e Lis pocas nepouzivania musi mat’ zasunuty piest. Neskladujte ho s vysunutym piestom.

5. Technické parametre

Maximalny tlak 20 ton
Prevadzkovy rozsah 0—-1020 mm
Priemer piestu 72 mm
Zdvih piestu 185 mm
Sirka pracovného priestoru 500 mm
Hmotnost’ 100 kg




6. Zoznam dielov

Cislo ) Pocet | Cislo ) Pocet

dielu Popis ks | dielu Popis ks
1 Noha 2 20 Rychlo uzatvaraci ventil 1
2 Skrutka M12x35 4 21 Tlakova hadica 1
3 Matica M10 8 22 Odvzdusiovaci ventil 1
4 | Bezpecnostna podlozka & 10 8 23 Kovova rarka 1
5 Podlozka & 10 8 24 Dvojstupiiova pumpa 1
6 Stip 2 30 Horna ten$ia matica piestu 1
7 Horna priecka 2 31 | Doln4 kovova platiia.na piest 1
8 Skrutka M16x35 8 32 | Dolna hrubsia matica piestu 1
9 | Bezpe¢nostna podlozka & 16 | 8 33 Skrutka M10x25 2
10 Podlozka & 16 8 34 Prechodka 4
11 Matica M16 8 35 Ram lisu 2
12 | Horné kovova platiia na piest 1 36 Kovova platna 2
13 Zubkované sedlo 1 37 Skrutka M10x130 4
14 Imbusova skrutka M6x10 1 38 Podporny kolik 2
15 Kolik M10x170 2 39 Spodna lista 1
16 Piest 1 40 Podlozka & 16 4
17 Spojka 1 41 | Bezpecnostna podlozka & 12 | 4
18 Teflonové tesnenie 1 42 Matica M12 4
48 Nanometer 1




7. NaKkres




